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(§) Vorrichtung zum Herstellen von Rohren, Behaltern oder dergleichen zylindrischen Korpern 

Es handell sich um eine Vorrichtung zum Herstellen von 
Rohren aus schraubenlinienfdrmig gewtckeltem Hohlprofilma- 
terial aus thermoplastischem Kunststoff , wobei das Hohlprofil- 
material gemeinsam mit einem von einer Haspel abgezoge- 
nen und In dem Hohlprofilmaterial eingelagerten StQtz- 
schlauch nach dem Austritt aus der Duse eines Extruders in 
verformungsfahigem Zustand mrt schrager Wickelnaht auf 
einen Wickeldom aufgewickelt und Im Bereidt der Wickelnaht 
verschweiat wird. Der Duse ist eine Einzugsvonichtung fur 
den StOtzschlauch vorgeordnet, welche den StOtzschlauch 
von der Haspel abzieht und in die DQse einschiebt, so daB 
nahezu zugkraftfreies Au^Arickeln des Hohlprofilmateriats mit 
dem darin gelagerten StOtzschlauch auf die Wickeltrommel 
erfolgen kann. Dadurch werden Deformationen des Rohrpro- 
fils vermieden, laBt sich insbesondere stets die gewunschte 
Profilhehe erhaiten. • (32 1 3 551 ) 
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schlauch erfolgen kann. Zumindest eine der beiden 
Einzugsrollen ist gegen die andere Einzugsrolle zur 
Veranderungdes Einzugskanalquerschnittes verstelibar. 
Auf diese Weise kann unschwer auch die fQr das 
jeweilige Profil des SlOtzprofilmaterials benotigte 
Vorspannkraft eingestellt werden. Urn ein einwandfrei- 
es Abziehen bzw. Einziehen und folglich Einschieben 
des Stutzprofilmaterials in die Duse des Extruders zu 
erreichen. weist zweckmafligerweise zumindest eine der 
beiden Einzugsrollen ein Rillenprofil mit erhohtem 
Reibungskoeffizienten. z.B. geriffeltes, gummiertes 
Oder kunstsioffbeschichtetes Rillenprofil, auf. 

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind im 
wesentlichen darin zu sehen, daB eine Vorrichtung zum 
Herstellen von Rohren. Behaltern od. dgl. zylindrischen 
Korpern aus schraubenlinienformig gewickeltem Band- 
material, insbesondere Hohiprofilmaterial, so durch eine 
der Duse des Extruders vorgeordnete Einzugsvorrich- 
tung fur das Stutzprofilmaterial und insbesondere den 
Slutzschlauch ausgebildet wird. daB die einwandfreie 
und nahezu zugkraftfreie Zufuhrung des Stutzprofilma- 
terials bzw. Stutzschlauches gewahrleistet ist und 
folglich im Zuge des Aufwickeins des Bandmateriais 
bzw. Hohlprofiimaterials mit dem Stutzprofilmaterial 
bzw. Stutzschlauch auf den Wickeldorn nicht langer 
Deformationen zu befurchten sind, vielmehr Rohr, 
Behalter od.dgl. zylindrischer Korper mit denri ge- 
wunschten Profilquerschnitt insbesondere unter Einhal- 
ten der Profilhohe einwandfrei hergestellt werden 
konnen. Das gilt grundsatzlich fur jeden Profilquer- 
schnitt. also auch fur ein Voilprofil, bevorzugt jedoch fur 
hohle Rohrprofile bzw. Behalterprofile od.dgl. mit 
eingelagertem Stutzschlauch. Jedenfalls ist stets Profil- 
gebung in den verlangten Toleranzen gewahrleistet. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer 
lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeich- 
nung naher erlautert; es zeigt 

F i g. 1 eine Vorrichtung zum Herstellen von Rohren, 
Behaltern od. dgl. in schemaiischer Seitenansicht, 

F i g. 2 einen Querschnitt durch das aufzuwickelnde 
Band- bzw. Hohlprofilmaterial mit eingelagertem 
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Stutzschlauch bzv. Stutzprofilmaterial, 

Fig. 3 einen vergroBerten Ausschnitt aus dem 
Gegenstand nach Fig. 1 im Bereich der Diise mit 
Einzugs vorrichtung und 
5 Fig. 4 ausschnittsweise eine Frontansicht auf die 
Einzugsvorrichtung nach F i g. 3 bei geschnittenem 
Stutzschlauch. 

In den Figuren ist eine Vorrichtung zum Herstellen 
von Rohren 1 aus schraubenlinienformig gewickeltem 
in Hohlprofilmaterial 2 aus thermoplastischem Kunststoff 
dargestellu wobei das Hohlprofilmaterial 2 gemeinsam 
mit von einem als Haspel ausgefuhrten Materialspeicher 

3 abgezogen und in dem Hohlprofilmaterial 2 
eingelagerten Stutzschlauch 4 nach dem Austritt aus der 

I") Duse 5 eines Extruders 6 in verformungsfahigem 
Zustand mit schrager Wickelnaht 7 auf einen als 
Trommel ausgebildeten Wickeldorn 8 aufgewickelt und 
im Bereich der Wickelnaht 7 verschweiBt wird Der 
Duse 5 ist eine Einzugsvorrichtung 9 fur den 

20 Stutzschlauch 4 vorgeordnet. welche den Stutzschlauch 

4 von dem Materialspeicher 3 abzieht und in die Diise 5 
einschiebt Dadurch hat der Wickeldorn 8 nicht langer 
jene Zugkraft aufzubringen. die sonst fur das Abziehen 
des Stutzschlauches 4 und dessen Hindurchziehen durch 

25 die Duse 5 erforderlich war. Folglich kann ein 
deformationsfreies Aufwickein gemeinsam von dem 
Hohlprofilmaterial 2 und dem darin eingelagerten 
Stutzschlauch 4 auf den Wickeldorn 8 erfolgen. — Die 
Einzugsvorrichtung 9 weist mindestens zwei einen 

JO Einzugskanal 10 fiir den Stutzschlauch 4 bildende 
Einzugsrollen 11 auf, von denen zumindest eine 
Einzugsrolle gegebenenfalls unter Zwischenschaltung 
eines nicht dargestellten Getriebes angetrieben ist 
Ferner ist zumindest eine der beiden Einzugsrollen 11 

3> gegen die andere Einzugsrolle zur Veranderung des 
Einzugskanalquerschnittes und der aufzubringenden 
Vorspannung verstelibar. Endlich weist zumindest eine 
der beiden Einzugsrollen 11 ein Rillenprofil 12 mit 
erhohtem Reibungskoeffizienten, z. B. ein geriffeltes, 

40 gummiertes oder kunstsioffbeschichtetes Rillenprofil 
auf. 
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